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Process Capability Analysis Process Capability Analysis Process Capability Analysis Process Capability Analysis 2222nd Editionnd Editionnd Editionnd Edition    
การวเิคราะหความสามารถของกระบวนการการวเิคราะหความสามารถของกระบวนการการวเิคราะหความสามารถของกระบวนการการวเิคราะหความสามารถของกระบวนการ    Pp, Ppk, Cp, CpkPp, Ppk, Cp, CpkPp, Ppk, Cp, CpkPp, Ppk, Cp, Cpk    ((((1 Day1 Day1 Day1 Day))))    

 

วัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงควัตถุประสงคของหลักสูตรของหลักสูตรของหลักสูตรของหลักสูตร    ::::    
    การวเิคราะหความสามารถกระบวนการ (Process Capability Analysis: PCA)  เปนเทคนิคและเคร่ืองมือทางสถติ ิ
ที่ใชในการควบคุมและปรับปรุงกระบวนการผลิต รวมทัง้ใชเปนเคร่ืองมือในการวดัระดับคณุภาพของกระบวนการผลิตเพื่อ
ความเช่ือถือไดของผลิตภัณฑที่ถูกผลิตขึ้น ความสามารถของกระบวนการ (Process Capability) จะเปนตวับงบอกวา 
กระบวนการผลิตของโรงงาน มคีวามสามารถทีจ่ะผลติผลติภณัฑไดตามขอกาํหนดของลกูคาหรอืไมมคีวามสามารถทีจ่ะผลติผลติภณัฑไดตามขอกาํหนดของลกูคาหรอืไมมคีวามสามารถทีจ่ะผลติผลติภณัฑไดตามขอกาํหนดของลกูคาหรอืไมมคีวามสามารถทีจ่ะผลติผลติภณัฑไดตามขอกาํหนดของลกูคาหรอืไม  
     เทคนิคการวิเคราะหความสามารถกระบวนการประกอบดวย การวิเคราะหความสามารถ    ดานศกัยภาพดานศกัยภาพดานศกัยภาพดานศกัยภาพ    ของ
กระบวนการ (Potential Capability : Pp, Cp) การวเิคราะหความสามารถ ดานสมรรถนะดานสมรรถนะดานสมรรถนะดานสมรรถนะ ของกระบวนการ 
(Performance Capability : Ppk, Cpk) ทําใหเปนเคร่ืองมือที่องคกรสามารถนํามาประเมินและหาสาเหตขุองปญหาใน
การผลิตและปรับปรุงคุณภาพไดอยางตอเนื่อง  
      แนวทางการฝกอบรม เนนกิจกรรมกลุมเชิงปฏิบตัิการ (Workshop) สลับการบรรยาย โดยจะใชขอมูลจากการวดั
ผลิตภัณฑขององคกร (กรณไีดรับอนุญาต) และโจทยจากวิทยากร เพื่อใหผูเขาอบรมสามารถเรียนรูและเขาใจเนื้อหาไดดี
ย่ิงขึ้น  
คณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคณุสมบตัขิองผูเขารบัการอบรม :  
- มีความรูทางสถิติเบ้ืองตน เชน การหาคาเฉล่ีย การหาคาพิสยั เปนตน 
- ควรมีความรูเก่ียวกับแผนภูมิควบคุม (Control Chart)  

รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา ::::                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
อธิบาย และ เนนกิจกรรมกลุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) เพ่ือใหผูเขาอบรมสามารถเรียนรูและเขาใจเน้ือหาไดดยีิ่งขึน้  

หัวขออบรมสัมมนา หัวขออบรมสัมมนา หัวขออบรมสัมมนา หัวขออบรมสัมมนา ::::    
    

 วัตถุประสงคและการประยุกตใช Process Capability สําหรับมาตรฐานอุตสาหกรรมยานยนต 
 Process Capability กับขอกําหนด IATF 16949:2016 
 ทบทวนความรูเบ้ืองตนทางสถิติ (Basic Statistics) และความผันแปรในกระบวนการ (Process Variation) 
 ความหมาย Short Term and Long Term Process Capability 
 ขั้นตอนการจัดทํา Process Capability ท้ังชวง New Model และ Mass Production  

Chapter 1 : Chapter 1 : Chapter 1 : Chapter 1 :     การวเิคราะหความสามารถดานการวเิคราะหความสามารถดานการวเิคราะหความสามารถดานการวเิคราะหความสามารถดานศกัยภาพขศกัยภาพขศกัยภาพขศกัยภาพของกระบวนการองกระบวนการองกระบวนการองกระบวนการ    ((((Potential Capability : Pp, Cp) Potential Capability : Pp, Cp) Potential Capability : Pp, Cp) Potential Capability : Pp, Cp)     
 การวเิคราะห Pp ชวง New Model 
 การวเิคราะห Cp ชวง Mass Production  

                                          -กรณีใช Xbar – R Chart 
                                          -กรณีใช Xbar-S Chart  

          -กรณีใช I-MR Chart (Individual and Moving Range Chart) 

                                                                                    WorWorWorWorkshop 1 : kshop 1 : kshop 1 : kshop 1 :     วเิคราะห วเิคราะห วเิคราะห วเิคราะห Pp Pp Pp Pp และ และ และ และ Cp Cp Cp Cp     จากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกร    
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                                        การประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรม    ::::    

1. เวลาที่เขาอบรมตองไมนอยกวา 80% 
2. ประเมินผลจากการทํากิจกรรมกลุม  
3. ประเมินผลจากขอสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  
4.  ทุกทานที่ผานเกณฑจะไดรับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

    

    

 

      

                                                                            

 
 
 
 

    
Chapter Chapter Chapter Chapter 2222    : : : :     การวเิคราะหความสามารถดานสมรรถนะของกระบวนการ การวเิคราะหความสามารถดานสมรรถนะของกระบวนการ การวเิคราะหความสามารถดานสมรรถนะของกระบวนการ การวเิคราะหความสามารถดานสมรรถนะของกระบวนการ (Performance Capability : Ppk, Cpk) (Performance Capability : Ppk, Cpk) (Performance Capability : Ppk, Cpk) (Performance Capability : Ppk, Cpk)     

 การวเิคราะห Ppk ชวง New Model 
 การวเิคราะห Cpk ชวง Mass Production  

                                          -กรณีใช Xbar–R Chart 
                                          -กรณีใช Xbar-S Chart  
                                         -กรณีใช I-MR Chart (Individual and Moving Range Chart)    
                                                                            Workshop 2 Workshop 2 Workshop 2 Workshop 2     : : : :     วเิคราะห วเิคราะห วเิคราะห วเิคราะห Ppk Ppk Ppk Ppk และ และ และ และ Cpk Cpk Cpk Cpk     จากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกรจากโจทยของวทิยากรหรอืขอมลูจรงิขององคกร            

 การตีความและแปลผลดัชนี Pp, Ppk, Cp, Cpk  
 การประยุกตใชดัชนี Process Capability ในโรงงาน 

 ถาม-ตอบ 
 ทําแบบทดสอบ (Post Test) 

    


