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Measurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 DayMeasurement System Analysis (MSA) for IATF 16949:2016  : 1 Day    
((((การวเิคราะหระบบการวดัสาํหรบัอตุสาหกรรมยานยนตการวเิคราะหระบบการวดัสาํหรบัอตุสาหกรรมยานยนตการวเิคราะหระบบการวดัสาํหรบัอตุสาหกรรมยานยนตการวเิคราะหระบบการวดัสาํหรบัอตุสาหกรรมยานยนต))))    

วัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตรวัตถุประสงคของหลักสูตร    ::::    
          เพื่อใหผูเขาอบรมเขาใจและสามารถวิเคราะหระบบการวัด เพื่อใหทราบถึงความผันแปรของทุกระบบการวัดและการทดสอบ 
ที่อางอิงในแผนควบคุม (Control Plan) ตามขอกําหนด 7.1.5.1.1 ของมาตรฐาน IATF 16949:2016  ซ่ึงหากระบบการวัดมี 
ความคลาดเคลื่อนหรือมีความผันแปรสูง ยอมสงผลตอคาที่วัดไดและอาจสงผลิตภัณฑทีไ่มเปนไปตามขอกําหนดหลุดถึงลูกคาได 
การวิเคราะหระบบการวัด (MSA) ในหลักสูตรนี้แบงออกเปน 3 การวัด คือ 

- การวิเคราะหความเที่ยงตรง (Accuracy) โดยการประเมิน Bias, Linearity และ Stability  
- การวิเคราะหความแมนยํา (Precision) โดยการประเมิน Gage Repeatability & Reproducibility (GRR)  

สําหรับเครื่องมือเชิงแปรผัน (Variable) และเชิงคุณสมบัติ (Attribute GRR) 
- การวิเคราะหระบบการวัดที่ไมสามารถวัดซ้ําได (Non-Replicable Measuring System)  

เชน การทดสอบแบบทําลาย เปนตน 
ในหลักสูตรยังไดอธิบายถึงการกําหนดแผนประเมิน MSA ประจําป, การกําหนด Spec. และความละเอียดของเคร่ืองมือวัด 
ใหเหมาะกับงานทีจ่ะวัด และการปรับปรุงเพื่อลดความผันแปรตางๆ ทีเ่กิดขึน้ในระบบการวัด 
คุณสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคุณสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคุณสมบตัขิองผูเขารบัการอบรมคุณสมบตัขิองผูเขารบัการอบรม :  
Cross Function Team (APQP Team), Engineer, QC Inspector, Calibration, Internal Auditor 

รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา รปูแบบการอบรมสมัมนา ::::                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
อธิบาย และ กิจกรรมกลุมเชิงปฏิบัติการ (Workshop) เพื่อใหผูเขาอบรมสามารถเรียนรูและเขาใจเนื้อหาไดดีย่ิงขึน้  
เพื่อนําไปปรับใชกับงานจริงไดอยางถูกตองและมีประสิทธิผล 
รายละเอียดเนื้อหาและกําหนดการรายละเอียดเนื้อหาและกําหนดการรายละเอียดเนื้อหาและกําหนดการรายละเอียดเนื้อหาและกําหนดการฝกอบรมฝกอบรมฝกอบรมฝกอบรม    ::::    

� วัตถุประสงคและการประยุกตใช MSA สําหรับมาตรฐานอุตสาหกรรมยานยนต 
� MSA กับขอกําหนด IATF 16949:2016 
� แนวทางการกําหนดเครื่องมือและจัดทําแผนประเมนิ MSA ประจําป 
� เทคนิคการกําหนดความละเอียดของเคร่ืองมือวัดตามมาตรฐาน ISO 10012 

Chapter 1 :  Chapter 1 :  Chapter 1 :  Chapter 1 :  การประเมนิความเทีย่งตรงการประเมนิความเทีย่งตรงการประเมนิความเทีย่งตรงการประเมนิความเทีย่งตรง    (Accuracy) (Accuracy) (Accuracy) (Accuracy) ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด                                          
� การวิเคราะหความเอนเอียง (Bias) และความเสถียร (Stability) ของระบบการวัด 

              Workshop  :  แบงกลุมและประเมิน Bias ของระบบการวัด 
� การวิเคราะหความเปนเชิงเสน (Linearity) ของระบบการวัดโดยแบงเปน 5 ชวงการวัด     

                                                    Workshop  :  แบงกลุมและประเมิน Linearity ของระบบการวัด                         
Chapter 2 :  Chapter 2 :  Chapter 2 :  Chapter 2 :  การประเมนิความแมนยาํ การประเมนิความแมนยาํ การประเมนิความแมนยาํ การประเมนิความแมนยาํ (Precision) (Precision) (Precision) (Precision) ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด ของระบบการวัด  

� การวิเคราะหการทําซ้ํา (Repeatability) และการทําเหมือน (Reproducibility)     
ดวยการประเมิน Gage R&R    

            Workshop  :  ทดลองประเมิน Gage R&R   
� แนวทางปรับปรุงเพื่อลดความผันแปรของ GR&R  
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                                                Chapter 3 : Chapter 3 : Chapter 3 : Chapter 3 : การวเิคราะห การวเิคราะห การวเิคราะห การวเิคราะห Attribute GR&R Attribute GR&R Attribute GR&R Attribute GR&R     สําหรบัการวดัเชงินบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวดัเชงินบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวดัเชงินบัและการตรวจโดยสายตาสําหรบัการวดัเชงินบัและการตรวจโดยสายตา    

� ประเมิน Attribute GRR โดยวิธี Effectiveness method 
           Workshop  :  ทดลองประเมิน Effective GRR  

� ประเมิน Attribute GRR โดยวิธี Cross tabulation method (Kappa Value)     
แนวทางปรับปรุงเพ่ือลดความผันแปรของ Attribute GR&R  
           Workshop  :  ทดลองประเมิน Kappa value 

                                                                            Chapter 4 : NonChapter 4 : NonChapter 4 : NonChapter 4 : Non----Replicable Measuring SystemReplicable Measuring SystemReplicable Measuring SystemReplicable Measuring System        

                                                                                                                                                ระบบการวดัทีไ่มสามารถทาํซ้าํได เชน ระบบการวดัทีไ่มสามารถทาํซ้าํได เชน ระบบการวดัทีไ่มสามารถทาํซ้าํได เชน ระบบการวดัทีไ่มสามารถทาํซ้าํได เชน Tensile, Hardness Tensile, Hardness Tensile, Hardness Tensile, Hardness เปนตนเปนตนเปนตนเปนตน    

� การประเมิน Non-replicable  โดย Control chart (I-MR or Xbar – R chart) 
� การประเมิน Non-replicable  โดย GRR 

 
� ถาม-ตอบ  
� ทําแบบทดสอบ (Post Test) 
 

การประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรมการประเมินผลผูเขาอบรม    ::::    

1. เวลาที่เขาอบรมตองไมนอยกวา 80% 
2. ประเมินผลจากการทํากิจกรรมกลุม  
3. ประเมินผลจากขอสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  
4.  ทุกทานท่ีผานเกณฑจะไดรับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

 
 


