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 IATF 16949:2016 Automotive Core Tools Implementation Technique with Workshop (2 Days) 

(APQP & Control Plan, PPAP, FMEA, MSA, SPC & Process Capability Analysis)  

 

วัตถุประสงค์ของหลักสูตร : 

        เพื่อให้ทีมงานขา้มสายงาน (Cross Function Team) ตามข้อก าหนด 8.3.2.1 ของ IATF 16949:2016 และหน่วยงานที่

เก่ียวข้องกับ Core Tools (APQP and Control Plan, PPAP, FMEA, SPC & Process Capability, MSA) มีความรู้ ความเข้าใจ 

และสามารถน าเครื่องมอืต่างๆ ไปประยุกต์ใช้ในกระบวนการท างานจริงไดอ้ยา่งถูกต้องทัง้ช่วงการเตรียมผลิตภัณฑ์ใหม่ (New model 

preparation) และช่วงการผลิตหลัก (Mass production) รวมทั้งน าผลที่ได้ไปปรับปรุงคุณภาพของกระบวนการและผลิตภัณฑ์ไดอ้ยา่ง

ต่อเน่ืองและมีประสิทธิผล โดยเน้ือหาหลักสูตรแบ่งเป็น 7 Chapter ครอบคลุมท้ัง 5 tools 

      หลักสูตรน้ียังช่วยลดความสับสนแก่ผู้ปฎิบัติในการเลอืกใช้ Tools และ Criteria ต่างๆ ให้เหมาะกับผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิต

ขององค์กรโดยการเช่ือมโยงความสัมพันธ์ผ่าน “Core Tools Process Map” ตั้งแต่ช่วงการเตรียมผลิตภัณฑ์ใหม ่(New Model)  

ช่วงอนุมัติการผลิต (Part Approved)  ช่วงผลิตจริง (Mass Production)  และกรณมีีการเปลี่ยนแปลงทางวิศวกรรม (Change) 

      แนวทางการฝึกอบรมเน้นกิจกรรมกลุ่มเชิงปฏิบัติการ (Workshop) ครบทั้ง 5 tools โดยอ้างอิง Product และ Process  

ขององค์กร (กรณีได้รับอนุญาต) เสริมด้วยความเข้าใจดา้นทฤษฎ,ี การตีความและประเมินผล ซึ่งจะช่วยให้ผู้เขา้อบรมมีความเขา้ใจ

และน าไปปฎิบัติได้อยา่งถูกต้องยิ่งขึ้น    

คณุสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการอบรม :  

 Cross Function Team (New Project Team), QC, Production, Calibration, QMR, Internal Auditors 

 รปูแบบการอบรมสมัมนา :                                                                                                                                        

อธิบาย ยกตวัอยา่งประกอบ สลับกิจกรรมกลุ่มเชิงปฏิบัติการ (Workshop) เทคนิคการตีความและการประเมินผล 

หัวข้ออบรมสัมมนา : 

วันที่ 1 

 Automotive Core Tools คืออะไรและมีความส าคัญต่ออุตสาหกรรมยานยนต์อยา่งไร  

 แผนผังความเช่ืองโยง (Core Tools Process Map) และความสอดคลอ้งกับขอ้ก าหนด IATF 16949:2016 

Chapter 1 : APQP 2nd Edition 

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ APQP กับข้อก าหนด 8.1 และ 8.3 ของ IATF 16949:2016 

 การประเมินความเป็นไปได้และวเิคราะห์ความเสีย่งของผลติภัณฑ์ใหม่ (Feasibility Review & Risk Analysis) 

 แนวทางจดัตั้งทีมงานข้ามแผนก (Cross Function Team) และรูปแบบ APQP Project Plan  

Phase 1 : Plan and Define Program 

Phase 2 : Design & Development Product 

Phase 3 : Design & Development Process 

Phase 4 : Validation (Trial) Product and Process 

Phase 5 : Feedback, Assessment and Corrective action       
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Workshop 1:  

แบ่งกลุม่ผู้เข้าอบรมและท า APQP plan โดยใช้ New model ขององค์กร ตั้งแต่ประเมิน Feasibility และ Risk Analysis, 

รวบรวม Customer Requirement , ก าหนด/ชี้บง่จดุ SC , จัดท า Process Flow Chart , ก าหนด Production tooling 

และ equipment, จัดท า Inspection Standard, ก าหนด  WI. ที่เก่ียวข้อง, จัดท า Product & Process Trial Report 

 

Chapter 2  : Control Plan for IATF 16949:2016 

 วัตถุประสงค์และการใช้งาน Control Plan ตามข้อก าหนด 8.5.1.1 

 เทคนิคการจัดท าแผนควบคุม Control Plan ตาม Annex A ของ IATF 16949 

             Workshop 2 :  

             ให้แต่ละกลุ่มเขียนแผนควบคุม (Control Plan) โดยอ้างอิงข้ันตอนตาม Process Flow Chart 

 

Chapter 3 : FMEA  4th Edition  

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ FMEA กับข้อก าหนด 8.3.5.1 และ 8.3.5.2 ของ IATF 16949:2016 

 เทคนิคและแนวทางการจัดท า Process FMEA 

 อธิบายการใช้ตารางความรุนแรง (Severity) โอกาสเกิด (Occurrence) และการตรวจจับ (Detection) 

 วิธีประเมินความเสี่ยง (Risk Priority Number : RPN) และหลักเกณฑ์การต้ังค่า RPN ให้เหมาะกับองค์กร 

                    Workshop 3 :  

                         ประเมิน Process FMEA โดยอ้างอิงข้ันตอนตาม Process Flow Chart  

                         ก าหนด Action plan กรณีค่า RPN เกินกว่าเกณฑ์ท่ีก าหนด 

วันที่ 2 

Chapter 4 : PPAP  4th Edition 

o วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ PPAP กับข้อก าหนด 8.3.4.4 ของ IATF 16949:2016 

o ขอบข่ายและภาวะที่ต้องแจ้งลกูค้าในการขออนุมัติ PPAP 

o รายละเอยีดข้อก าหนดทัง้18 รายการท่ีตอ้งยื่นอนมุัติ 

o ระดับของผู้ส่งมอบ (Supplier Level) และเง่ือนไขการอนุมัติ PPAP   

                         Workshop 4 :  

                         การลงข้อมูลในใบ PSW (Part Submit Warrant) เพื่อขออนุมัติ PPAP 
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Chapter 5 : SPC (Control chart)  2nd Edition 

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ SPC กับจุด SC และข้อก าหนด 8.3.3.3, 9.1.1.1, 9.1.1.2 ของ IATF 16949:2016 

 หน้าทีข่องแผนภูมิควบคุม (Control chart)  

 ประเภทของแผนภูมิควบคุม (Variable and Attribute - control chart) 

 วิธีการจดัท า Variable control chart : Xbar – R chart และ/หรอื  I-mR chart (กรณี n = 1) 

 การวเิคราะห์ความผิดปกติและการแก้ไขแผนภูมิควบคุม 

 แนวทางการน า Control chart ไปใช้ในการติดตาม ควบคุมและปรับปรุงกระบวนการอยา่งต่อเน่ือง 

                          Workshop 5 :  

                          จัดท าแผนภูมิควบคุม Xbar - R chart และ I-mR chart (กรณี n = 1) 

 

Chapter 6 : Process capability analysis  (Pp, Ppk, Cp, Cpk)  

 การศึกษาขดีความสามารถของกระบวนการ (Process Capability) คืออะไร 

 การประเมินความสามารถกระบวนการช่วงทดลองผลิต(Process Performance : Pp, Ppk)   

 การประเมินความสามารถของกระบวนการช่วงผลิตจริง (Process Capability : Cp, Cpk)                                                                 

 การตีความและแนวทางปรับปรุงความสามารถกระบวนการ 

Workshop 6 :  

ประเมิน Ppk และ Cpk จากขอ้มูลที่ได้จากการท า Control chart ของ Workshop 5 

Chapter 7 : MSA 4th Edition 

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้  MSA กับข้อก าหนด 7.1.5.1.1 ของ IATF 16949:2016 

 การวเิคราะห์ความเทีย่งตรงของระบบการวัด (Accuracy) 

- Bias, Stability, Linearity 

 การวเิคราะห์ความแม่นย าของระบบการวดั (Precision) 

- Gauge Repeatability & Reproducibility (GRR) 

- Attribute GR&R and Cross Tabulation Method (Kappa Value) 

 การวเิคราะห์ระบบการวดัที่ไม่สามารถวดัซ้ าได ้(Non-Replicable Measuring System)  

      Workshop 7 : 

      ทดลองประเมิน Gage R&R และ Attribute GR&R และการตีความ 

 ถาม-ตอบ 

 ท าแบบทดสอบ (Post Test) 
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หมายเหต ุ: เอกสารแจกฟร ี(ไดร้บัหลงัอบรม) 

1. Core tools AIAG manual (pdf) ทั้ง 5 เรื่อง 

2. ระเบียบปฏิบัติ Core tools (ภาษาไทย) เพื่อปรับใช้ในองค์กรท้ัง 5 เรื่อง 

3. แบบฟอร์ม ตาราง เกณฑ์ประเมิน สูตรค านวณต่างๆ มากกว่า 60 รายการครอบคลุมท้ัง 5 tools 

         การประเมินผลผู้เข้าอบรม : 

 เวลาที่เข้าอบรมต้องไม่น้อยกว่า 80% 

 ประเมินผลจากการท ากิจกรรมกลุ่ม  

 ประเมินผลจากข้อสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  

  ทุกท่านที่ผ่านเกณฑ์จะได้รับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

 

                                                                                                                                                                              

                 

                                                                                                                                                                     

 

 

 

      

                  

 
 

 
 

 

 

 

 

 


