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Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) for IATF 16949:2016   : 1 Day 

(การวเิคราะหผ์ลกระทบและความลม้เหลวของกระบวนการส าหรบัอตุสาหกรรมยานยนต์)  

 

วัตถุประสงค์ของหลักสูตร : 

     เพื่อให้ผู้เขา้อบรมไดเ้ข้าใจถึงวิธีการและเทคนิคในการประเมิน FMEA  รวมทั้งการน าผลท่ีได้ไปก าหนดแนวทางป้องกันปัญหา 

หรือความล้มเหลว (Failure) ทีม่ีโอกาสเกิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิต ซึ่งจะส่งผลให้ต้นทุนด้านคุณภาพโดยรวม

ขององค์กรจะลดลงเน่ืองจากค่าใช้จ่ายในการป้องกันปัญหาจะน้อยกว่าเมือ่เทยีบกับมูลค่าความเสยีหายที่เกิดขึ้น 

    หลักสูตรน้ีเน้นให้ผู้เข้าอบรมสามารถประเมินระดับความรุนแรง (Severity) โอกาสในการเกิด (Occurrence) และความสามารถ 

ในการตรวจจับ (Detection) ได้อย่างถูกต้องและสอดคล้องกับเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น รวมทั้งแนวทางการก าหนดค่าดัชนีความเสี่ยง 

RPN (Risk Priority Number) ที่เหมาะกับลักษณะกระบวนการผลิตขององค์กร 

    แนวทางการฝึกอบรมเน้นกิจกรรมกลุ่มเชิงปฏิบัติการ (Workshop) สลับกับการบรรยายโดยใช้ Process Flow ขององค์กร  

(กรณีได้รบัอนญุาต) ในการก าหนดกิจกรรมกลุ่มเพื่อให้ผู้เข้าอบรมสามารถเรยีนรู้และเข้าใจเน้ือหาไดด้ียิ่งขึ้น  

 

คณุสมบตัขิองผูเ้ขา้รบัการอบรม :  

Cross Function Team (New Project Team), Internal Auditor, QMR และหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้งกับผลิตภัณฑ์ใหม่  

 

รปูแบบการอบรมสมัมนา :                                                                                                                                              

อธิบาย ยกตวัอยา่งประกอบและกิจกรรมกลุม่เชิงปฏิบัติการ (Workshop) เพื่อให้ผู้เขา้อบรมสามารถเรยีนรู้และเขา้ใจเน้ือหา 

ได้ดยีิ่งขึ้นเพื่อน าไปปรับใช้กับงานจริงได้อยา่งถูกต้องและมีประสิทธิผล 

 

หัวข้ออบรมสัมมนา : 

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ FMEA  

 FMEA กับข้อก าหนด IATF 16949:2016 

 อธิบายความหมายของค าศพัท์ท่ีส าคัญในการประเมิน FMEA 

Chapter 1 :  Introduction to Design FMEA 4th  Edition  

 เทคนิคการประเมิน Design FMEA ส าหรับองค์กรท่ีรับผิดชอบด้านการออกแบบ  

(Design responsible)  

 ตัวอย่างการประเมิน Design FMEA 

Chapter 2 :  Introduction  to Process  FMEA  4th Edition  

  ขั้นตอนการประเมิน Process FMEA 

 การระบุความล้มเหลว (Failure) , ผลกระทบที่เกิดขึ้น (Effect) และการให้คะแนน 

ระดับความรุนแรง (Severity table),  

       Workshop  : ระบุความล้มเหลว + ผลกระทบที่เกิดขึ้น และประเมินระดับความรุนแรง  
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 การวิเคราะห์หาสาเหตุ (Cause) ประเมินโอกาสในการเกิด (Occurrence table), 

การควบคุมในปัจจุบัน (Current process control) ทั้งการป้องกัน (Prevent)  

และการตรวจจับ (Detect)  

 การตีความตารางระดับความรุนแรง (Severity), ตารางโอกาสในการเกิด (Occurrence), 

และตารางความสามารถในการตรวจจับ (Detection)  

Workshop  :  วิเคราะห์หาสาเหตุ + ประเมินโอกาสเกิดของสาเหตุ 

                     และระบุการควบคุมในปัจจุบัน 

 วิธีประเมิน RPN (Risk priority number) 

 การก าหนดค่า RPN ให้เหมาะกับกระบวนการผลิตขององค์กร 

 แนวทางแก้ไขและปรับปรุงค่า RPN กรณเีกินกว่าเกณฑ์ทีก่ าหนดไว้ 

      Workshop  : ค านวณค่า RPN และก าหนด action plan กรณี RPN สูง/เกินเกณฑ์ก าหนด  

 ถาม-ตอบ 

 ท าแบบทดสอบ (Post Test) 

 

 

          การประเมินผลผู้เข้าอบรม : 

1. เวลาที่เข้าอบรมต้องไม่น้อยกว่า 80% 

2. ประเมินผลจากการท ากิจกรรมกลุ่ม  

3. ประเมินผลจากข้อสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  

4.  ทุกท่านที่ผ่านเกณฑ์จะได้รับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

 

 

 

 

 

 

      

 

 

 
 


