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 Advanced Product Quality Planning (APQP) & Control plan for IATF 16949:2016 

(การวางแผนคณุภาพผลติภณัฑล์ว่งหนา้และแผนควบคมุส าหรบัอตุสาหกรรมยานยนต)์  

 

วัตถุประสงค์ของหลักสูตร : 

     เพื่อให้ Cross functional team มีความเขา้ใจในการวางแผนผลิตภณัฑ์ใหม่ (New product) ตามข้อก าหนด 8.3 ของ 

IATF 16949:2016 เพือ่เตรียมความพร้อมก่อนผลิตจริง (Mass Production) และสอดคล้องต่อความต้องการของลูกค้า  

(Customer specific requirement : CSRs) และการจดัสรรทรัพยากรและต้นทุนใหเ้กิดประสิทธิผลสูงสดุ 

   โดยเน้ือหาหลักสูตรเริ่มตั้งแต่การประเมินความเป็นไปไดส้ าหรับผลิตภัณฑ์ใหม่ (Manufacturing feasibility for new product)  

ตามขอ้ก าหนด 8.2.3.1.3 ของมาตรฐาน IATF 16949:2016, การวางแผนและด าเนินกิจกรรมต่างๆ ทั้ง 5 ขั้นตอน (บรรยายสลับ

กิจกรรมกลุ่ม (workshop)) ส าหรับการจดัท าผลิตภัณฑ์ใหมจ่นถึงการขออนุมัติการผลิต (PPAP)  

    หลักสูตรน้ีรวมถึงเทคนิคการจดัท าแผนควบคุม (Control Plan) ทั้งช่วงทดลองผลิต (Trial Run) และผลิตจริง (Mass production)

ตามขอ้ก าหนด 8.5.1.1 โดยเน้นให้ทีมงานได้ทดลองเขยีนกับกระบวนการผลิตจริงขององค์กร 

     แนวทางการฝึกอบรม ผู้บรรยายจะเน้นกิจกรรมกลุ่มเชิงปฏิบัติการ (Workshop) สลบักับการอธิบายโดยจะใช้ New Project จริง

ขององค์กร (กรณีได้รับอนุญาต) ในการก าหนดกิจกรรมกลุ่ม เพื่อให้ผู้เข้าอบรมสามารถเรียนรู้และเขา้ใจเน้ือหาได้ดยีิ่งขึ้น  

คณุสมบัตขิองผูเ้ขา้รบัการอบรม :  

Cross Function Team (New Project Team), Internal Auditor, QMR และหน่วยงานที่เกี่ยวขอ้งกับผลิตภัณฑ์ใหม่  

รปูแบบการอบรมสมัมนา :                                                                                                                                         

อธิบาย และ เน้นกิจกรรมกลุม่เชิงปฏิบัติการ (Workshop) เพื่อให้ผู้เขา้อบรมสามารถเรยีนรู้และเข้าใจเน้ือหาได้ดยีิ่งขึน้  

เพื่อน าไปปรับใช้กับงานจริงได้อย่างถูกต้องและมีประสิทธิผล 

 

หัวข้ออบรมสัมมนา : 

เช้า 

 วัตถุประสงค์และการประยุกต์ใช้ APQP ส าหรับมาตรฐานอุตสาหกรรมยานยนต์ 

 APQP กับข้อก าหนด IATF 16949:2016 

 การจดัตั้งทีมงานขา้มแผนก (Cross Function) และรูปแบบแผนงาน APQP  

 การประเมินความเป็นไปได้ส าหรับผลิตภณัฑ์ใหม่ (Manufacturing feasibility) 

Workshop : ประเมนิความเปน็ไปไดใ้นการผลติ (Feasibility) กับ new product จรงิ (กรณไีดร้บัอนญุาต) 

Chapter 1 : APQP  2nd edition (AIAG Manual) 

                   Phase 1 : การวางแผนและก าหนดขัน้ตอนด าเนนิการ (Plan and Define Program) 

                                    Workshop :  จัดท า APQP master plan และเอกสารอื่นๆทีเ่ก่ียวขอ้ง 

                   Phase 2 : การออกแบบและพฒันาผลติภณัฑ ์(Design & Development Product) 

                                    Workshop : จัดท า Production tooling plan 
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                  Phase 3 : การออกแบบและพฒันากระบวนการ (Design & Development Process)  

                                    Workshop : จัดท า Process flow diagram, Packing & labelling,                                                       

                                                       Inspection standard, FMEA, Standardize work 

                              Phase 4 : การยืนยันผลิตภัณฑ์และกระบวนการ/การทดลองผลิต 

                                               Workshop : จัดท า Trial report และสรุปเอกสารท่ีต้องส่งลูกค้า (PPAP file) 

                               Phase 5 :  ข้อมูลป้อนกลับและการแก้ไข (Feedback Assessment and Corrective Action) 

 

     Chapter 2 : Control  Plan  Methodology 

- แผนควบคุมคอือะไร 

- ประเภทของแผนควบคุมตามข้อก าหนด IATF 16949:2016 

- ข้อมูลน าเขา้ (Input) ในการจัดท าแผนควบคุม 

- อธิบายแบบฟอร์ม Control Plan ตาม Annex A ของ IATF 16949:2016 

- อะไรคือ Product & Process Characteristic (SC) 

- ขั้นตอนการจัดท าแผนควบคุม 

Workshop  :  จดัท าแผนควบคมุโดยอา้งองิขัน้ตอนการผลติตาม Process Flow Chart  

- การน าแผนควบคุมไปใช้งาน 

- ความสัมพนัธ์ระหวา่ง Process Flow , FMEA, Control Plan และ WI. 

- ถาม-ตอบ และท าแบบทดสอบ (Post Test) 

 

 

การประเมินผลผู้เข้าอบรม : 

1. เวลาที่เข้าอบรมต้องไม่น้อยกว่า 80% 

2. ประเมินผลจากการท ากิจกรรมกลุ่ม  

3. ประเมินผลจากข้อสอบภาคทฤษฏี (Post Test)  

4.  ทุกท่านที่ผ่านเกณฑ์จะได้รับเกียรติบัตร (Training Certificate)     

  

 

 

 

 
 


